Boite a dents

Forum « Les fous du bois »

JLT42

Lecorpsdelaboite (ou delasouris)

1) Partir dans un rondin dé ~60 mm etL.~200
mm. Dégauchir une face jusqu’a obtenir un p
del~35 mm

2) Avec seulement deux mors sur le mandrin,
gerendre le rondin pour percer @u25 mm a~35
mm sur une profondeur de 20 mm

3) Creuser en cuvette le fond du logement (po
« gommer » la marque de la pointe),
eventuellement poncer ...

5) Avec un racloir (taillé dans une vieille lame
dégau ) creuser une gorge de fin de filetage

ud) Transférer le mandrin et son rondin pour file
I'intérieur sur 4 tours au pas de 2 mm

16) Passer le rondin entre pointe pour faire une
prise de mandrin (coté le plus éloigné du trou)
le désaxant légerement : a 20 mm du plat cote
prise de mandrin, 10 mm cété nez de souris.
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7) Vérifier que le trou est bien centré sur I'axe d8) Tourner un profil de « souris »
plat (un coup de pied a coulisse de chaque c6té au
début du cylindrage), éventuellement le recentrer

8) Poncer ... 9) Détacher (a la plane)

(Pour le couvercle, voir page suivante)



L e couvercledelaboite (ou le « ventre» d

ela souris)

1) Départ dans un rondin d&> 32 mm de
diametre eL.~100 mm (pour plusieurs
couvercles)

2) Cylindrer et faire une prise de mandrin

3) Pris dans le mandrin calibrer le cylindrage a
mm

4) Passer sur la fileteuse et fileter la plus geand
longueur possible aprés avoir vérifié la
compatibilité de la vis obtenue avec le filetage ¢

?9) Remis sur le tour, creuser légerement l'intérig
du couvercle, poncer éventuellement ...
6) Couper avec une légere surcote pour ajusten
au lapidaire
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Schéma de principe

sans échelle + cbtes appabixes :
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