Mise au rond empreinte Escoulen a gauche et

Carrelet de 58/58/200 classique a droite

La piece est coupée entre mandrin Escoulen et
contre pointe

Le couvercle est mis sur un mandrin ordinaire .
Creusage et ajustement



Mise en forme du dessus Le couvercle est bloqué avec du papier

Usinage de la petite virgule, cette phase est tres

La piéce est excentrée pour usiner la virgule haute difficile, il est presque impossible de voir ce que
I'on fait et le porte a faux est énorme.

Recentrage de la piece et usinage de la tige, le
plus fin possible mais pas trop, car risque de
rupture pendant le tournage.

Finition de la petite virgurle‘



~ Tres important, recherche de la plus grande Ici nous conservons le maximum de bois pour
virgule possible en repérant le bois plein avec un I'usinage de la virgule

crayon

Le spectre nous montre le bois plein Mise en forme de la virgule, ici cette derniere est
en harmonie avec le fond de la boite, dans d’autre
cas, elle pourrait étre plus fine.

Vous remarquerez que la boite est verticale, cette piece a éte faite en trés peu de temps pour le pas a pas,
la boite est un peu lourde (ventrue), les virgules sont en harmonie avec I'ensemble et utilisent le maximum
de bois
Gérard BERGER



