Pas a pas de fabrication d’une
AIGUIERE modéele de G.BIDOU
Revue en marqueterie dans la masse
Par Robert ROCHER

1° Présentation éclatée du modele
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2) Débits bruts des divers constituants

1 Pied Noyer Rond ou carré de 120 ép 50 mm
1 Base corps Buis Rond de 85 Hauteur 85

1 Tore pied ébeéne Rond 30 ép 8

6 Plaquettes Padouk ot Cocobollo 70 x 45ép 15
6 Plaquettes ébéne 55 x 40 ép 8

1 Ceinture Noyer Rond 125 ép 15

1 Corps sup Merisier Rond 130 ép 50



1 Tore base du col Buis ou Sycomore Rond 90 ép 6

1 Tore sommet du col Buis ott sycomore Rond 50 ép 6
1 Col noyer Rond de 80 ép 40

1 Bec verseur Alisier ou poirier Rond 160 ép 40

1 Anse Buis ou Sycomore ondé Plaque 120 x 70 ép 12

Plaquettes ébéne — padouk usinées

Plaquettes ébéne — padouk usinées + corps sup



9) Principales étapes d’usinage

Pied support

[

Cuve partie basse — collage des plaquettes



base cuve buis avec plaquettes assemblées









Pour cette opération, un outillage simple et peu cotiteux doit
étre construit ainsi que I'outil de toupie.

Usinage du col



Fabrication du bec verseur
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L’anse et le bec verseur sont obtenus par chantournage puis
finis par poncage a la main



4) finitions

Les éléments sont ajustés et collés en diverses étapes.

EX : Le pied support, le tore ébéne inf, la base de cuve buis les plaquettes ébéne et
padouk forment un sous-ensemble qui peut étre poncé et lustré sur le tour.
L’Aiguiere finale ne peut plus étre reprise au tour, et donc chaque sous-ensemble
poncé et lustré avant collage définitif.

Tous les plans détaillés des diverses pieces sont disponibles sur un autre fichier PDF

intitulé : Plans Aiguiere RR3.pdf



Alguiere terminée




Alguiere terminée







